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Pfirucka pro manipulaci s UN kompozitnimi lahvemi COMPANION G2

1 Uvod

Tento dokument je soucasti dokumentace ke kompozitnim lahvim COMPANION G2. Detailni
informace o konstrukci lahvi, oznaceni atd. naleznete v dalSich ¢astech dokumentace.

2 Rozsah

Tento dokument popisuje nezbytné zakladni principy a pravidla, jimiz se musi kazdy uZivatel,
vlastnik a/nebo jiny prislusny pracovnik fidit pro zajisténi bezpecného uzivani jakékoliv lahve
COMPANION G2.

3 Popis vyrobku

COMPANION G2 je kompozitni lahev s vlozkou nenesouci zatiZeni. Lahev je urena pro pouZiti
na zkapalnény ropny plyn (LPG) (v€etné UN 1011, 1075, 1965, 1969, 1978) pfi teplotach od -
40°C do +65°C. Nominalni objem lahve a jeji ostatni parametry jsou uvedeny v Tabulce 1.
Maximalni dovoleny tlak je 30 bar pfi teploté 65°C. Zivotnost lahve neni omezena. Lahev ma
ochranny obal vyrobeny z narazuvzdorného plastu s antistatickym aditivem. Odpovidajici
prohlaseni o shodé platné pro uzemi konkrétniho statu pouziti bude poskytnuto.

Tabulka 1 — Technické parametry lahvi

Model 12 18 |24 |26
Objem 12.7 | 18.2 | 24.4 | 26.2
Vyska, mm 396 | 481 | 583 | 612
Prdmér, mm 310 | 310 | 310 | 310
Vaha bez ventilu, kg | 3.6 | 4.2 |50 |5.2

4 Péce o lahve

Péce a nakladani s lahvemi COMPANION G2 je jina neZ je obvyklé u ocelovych nebo hlinikovych

lahvi. NiZe uvedena pravidla a doporuceni musi byt dodrZzovana pro zabezpeceni nalezité péce

o lahve:

— Vakuovani lahvi je pfisné zakazano.

— Zamérné vystavovat lahve zvySenym teplotdm je pfisné zakdzano.

— Maximalni pracovni teplota lahvi je 65°C.

— Lahve, které byly pouzivany nebo skladovany za teploty vysSi nez 65°C museji byt
podrobeny kompletni kontrole kvalifikovanou osobou.

— Je ptisné zakazano rozebirat lahve nebo odstrariovat kterékoli soucastky.

— Ponoreni lahvi do horké vody nebo vystaveni vodni pare je pfisné zakazano.

— Nedoporucuje se skladovat nenatlakovanou lahev. Vidy je vhodné v lahvi ponechat pro
skladovani alespon minimadlni mnozstvi plynu.

— Nedoporucuje se vystavovat lahev pfimému sluneénimu zareni.
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Pokud lahev spadla z vysky 1,2 metru nebo vice, musi byt provedena kompletni kontrola
kvalifikovanou osobou.

Lahve omyvejte vodou.

Dehet, nalepky a jiné necistoty mohou byt z povrchu lahve odstranény pouze ru¢né nebo
proudem vody. Chemické cisténi, uZiti rozpoustédla a/nebo agresivnich povrchovych latek
je zakazano.

Nedoporucuje se lahve ¢aste¢né nebo celé ponorovat na delsi dobu do vody.
Nedoporucuje se lahve skladovat stlacené balicimi prostfedky nebo néjakym jinym
zplUsobem v pribéhu delsi doby.

Kontrola lahve pred plnénim

Nejlepsim fesenim je fidit se EN 1439:2008 , Zafizeni a pfislusenstvi na LPG - Postup kontroly
lahvi na LPG pred plnénim, v prlibéhu plnéni a po naplnéni“, oviem pfinejmensim ndsledujici
kroky a poZzadavky musi byt spinény:

Ujistéte se, Ze na lahvi nechybi pozadované trvalé znaceni.

Ujistéte se, Ze oznaceni je kompletni a datum posledniho otestovani/kontroly neni starsi
nez deset let (nebo méné, jestlize pravni predpisy konkrétni oblasti pouZziti stanovuji jinak).
Zkontrolujte, zda neni nutné provést periodickou inspekci.

Zkontrolujte lahev vizualné dle Tabulky 1 niZe - ,Kritéria pro pfijmuti/zamitnuti®.

Pti jakémkoliv zjisténém poskozeni, které odpovida nebo je horsi, nez uvedena kritéria pro
zamitnuti, lahev musi byt nalezité oznacena, trvale vyjmuta z uZivani a poslana na detailni
analyzu k vyrobci nebo jeho opravnénému zastupci. Oprava lahve neni povolena.
Odstranéni nebo vymeénu obalu mlze provddét pouze osoba vlastnici pisemné opravnéni
od vyrobce.

Vsechny nové lahve COMPANION G2 zaslané zdkaznikim jsou natlakovany vzduchem.
Vnitrni tlak musi byt zkontrolovan pred vypusténim vzduchu a prvnim plnénim. Tlak nesmi
byt nizsi nez 4.5 bar.
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Tabulka 2 — Kritéria pro pfijeti/zamitnuti na zakladé vizudlni kontroly

Popis vady Kritérium tolerance
Ochranny obal
Skrabance PFipousti se povrchové
Promacknuti Pfipousti se po prezkoumani
kvalifikovanou osobou
Praskliny Pfipousti se po prezkoumani

kvalifikovanou osobou

Poskozené oznaceni

Nepfipousti se, informace musi
byt obnoveny

Poskozeni etiket/nalepek Nepfipousti se, musi byt
vyménény za nové

Chybi vlozka madla Pfipousti se, je vyzadovano
prezkoumani a opravé

kvalifikovanou osobou

Poskozeni zpGsobena ohném

Neptipousti se

Poskozeni zplUsobend agresivnimi latkami

Neptipousti se

Kompozitni ndvin

Skrabance hlubsi nez 0,5 mm a del$i nez 30 mm

Nepfipousti se

Promacknuti  vnéjsSiho  povrchu nebo
kompozitniho materialu

struktury

Nepfipousti se

PretrZeni vyztuzovacich vliaken

Nepfipousti se

Oddéleni jednotlivych vrstev kompozitniho navinu

Neptipousti se

Linie a ndnosy pryskyfice

PFripousti se max. celkova plocha
100 cm?

Poskozeni zplUsobena agresivnimi latkami a rozpoustédly

Neptipousti se

Ostatni

Poskozeni znaceni

Pripousti se, ale informace musi
byt obnoveny

Deformace, které méni vnéjsi vzhled

Nepripousti se

Poskozeni zplsobena ohném nebo vysokou teplotou

Nepripousti se

Poskozeni zavitu hrdla

Pfipousti se, oprava
kvalifikovanou osobou je

vyZadovdana
Poskozeni hrdla (vrypy, deformace) Nepripousti se
Skrabance a drobné deformace spodni pFiruby Pripousti se
Necistoty a mastnota na povrchu Pripousti se, musi byt ocisténo
Ztrata tvaru PET vlozky v prazdné lahvi Pripousti se

Poskozeni ventilu

NepFipousti se

Protaceni lahve ve vnéjsim ochranném obalu

Pripousti se
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Plnéni lahvi

Lahve musi byt plnény v souladu s poZzadavky mistnich normativnich dokument( platnych na
uzemi konkrétniho statu pouziti. Kromé dodrZzovani norem a predpist se dlirazné doporucuje
fidit se téZ ndasledujicimi pravidly:

7

Lahve musi byt plnény pouze ve specializovanych prostordch nebo plnicich stanicich
v souladu s platnymi bezpecnostnimi pravidly. Je pfisné zakdzdno vyuzivat plnici zatizeni
pro automobilova paliva.

Relativni vlhkost v prostorach pfi plnéni nesmi byt nizsi nez 65%. Pokud je vlhkost nizsi
nebo neni znama, darazné se doporucuje pred plnénim navlhéit horni ¢ast lahve vodou
nebo vilhkym hadrem.

Vzduch z lahve musi byt pred prvnim plnénim vypustén.

Je pfisné zakdzano lahve vakuovat.

Montaz a demontaz ventilu smi provadét pouze kvalifikovand osoba.

Po plnéni musi byt zkontrolovdno mnozstvi plynu v lahvi (dle hmotnosti nebo objemu), aby
se provéfilo, zda nebylo pfekro¢eno maximalni povolené mnozstvi plynu.

Pokud byla lahev preplnéna, je nezbytné vypustit plyn bezpecné podle viech pravidel a
podminek stanovenych normativnimi dokumenty platnymi pro uzemi konkrétniho statu
poufziti. Lahev musi byt poté znovu prezkousena kvalifikovanou osobou.

Tlak pfi pInéni nesmi prekrocit pracovni tlak lahve.

Kazdd naplnéna lahev musi byt podrobena testu na tésnost. Netésnd lahev musi byt
oddélena od ostatnich lahvi a musi byt oznac¢ena odpovidajicim zptUsobem.

Vzhledem ke konstrukci lahve, po plnéni mizZe unikat vzduch z pérd a dutiny pod
oznacovacim krouzkem, coz muZe vypadat jako unik. Proto se pfi kontrole tésnosti
doporucuje pouzivat detektor plynu.

Pfed skladovanim nebo dodanim naplnénych lahvi musi byt u kazdé lahve zkontrolovan
ventil, jeho ochranné vicko a odpovidajici oznaceni.

PInéni lahvi pouzivanych v zemich, které jsou cleny ADR

Béhem plnéni musi byt dodrZzovany vsechny mistni predpisy véetné pozadavkd ADR. Lahve
jsou urceny pro zkapalnény ropny plyn (LPG). Dalsi informace tykajici se pInéni, manipulace,
prepravy, skladovani atd. jsou uvedeny v posledni platné verzi ADR (balici instrukce P200,
zvlastni ustanoveni 274, 583, 639 atd.), smérnice Evropského parlamentu a Rady 2008/68/EC
a 2010/35/EU nebo jejich platné verze.
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Tabulka 3 — PInéni lahvi

Vodni objem, L
UN Nazev a popis Filling ratio 12.7 18.2 24.4 26.2

Maximalni povolena hmotnost plynu, kg

1011 BUTAN 0.52 6.60 9.46 12.69 13.62
i )

Smés A 0.5 6.35 9.10 12.20 13.10

Smés A01 0.49 6.22 8.92 11.96 12.84

Smés A02 0.48 6.10 8.74 11.71 12.58

UHLOVODIKOVY PLYN | sm&sA0 | 0.47 | 5.97 855 | 1147 | 1231

1965 SMES, ZSQEEALNENY' Smés Al 0.46 5.84 8.37 11.22 12.05

NESPECIFIKOVANY Smés B1 0.45 5.72 8.19 10.98 11.79

Smés B2 0.44 5.59 8.01 10.74 11.53

Smés B 0.43 5.46 7.83 10.49 11.27

Smés C 0.42 5.33 7.64 10.25 11.00

1969 ISOBUTAN 0.49 6.22 8.92 11.96 12.84

1978 PROPAN 0.43 5.46 7.83 10.49 11.27

*) podle ¢lanku 2.2.2.3 ADR ,,Seznam hromadnych poloZek” tato polozka obvykle znamend
smési propanu a butanu. V tomto pfipadé by mély byt pouZity plnici poméry dle UN 1965. V
pripadé pouZiti jakychkoli LPG smési neuvedenych v tabulce 2 musi byt uc¢inéno rozhodnuti o
téchto pomérech plnéni a plnéni v zavislosti na maximdlnim tlaku plynu pri teploté 65°C, kterd
v Zddném pripadé nesmi pfekrocit 30 baru. Dalsi pokyny k vypoctu poméri plnéni Ize nalézt v
pokynu pro baleni P200 ADR.

8

Skladovani a preprava

Lahve musi byt skladovany v souladu s mistnimi normami a predpisy. Kromé predpis se
dlirazné doporucuje dodrzovat nasledujici pravidla a doporuceni:

9

Prazdné lahve mohou byt pfi skladovani a pfepravé stohovdany maximalné ve ctyrech
vrstvach. Naplnéné lahve mohou byt pfi skladovani a prepravé stohovany maximalné ve
dvou vrstvach.

Ventily na lahvich musi byt vybaveny ochrannymi vicky.

Lahve nesmi byt skladovany na pfimém slunci.

Lahve musi byt pfi prepravé radné upevnény.

Periodické zkousky a testovani

Podrobné pokyny tykajici se kontroly a testovani lahvi naleznete v pfislusnych normativnich
dokumentech platnych na Uzemi konkrétniho statu pouziti.



